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ZARUCNY LIST A TYPOVE OSVEDCENIE.

Vyrobca poskytuje prvému spotrebitelovi zaruku na
funkénost a pouZity materidl dodaného mechanického
spojovacieho zariadenia dva roky odo dfia predaja
za predpokladu, Ze bude pouzité len k L’xéelu,-x? ktory je
konstruované. Vyrobca potwrdzuje, Ze tentol Wrobok,
séria: 03727 13Fo6551 je zhodny s vyrobkoq&‘kt()ry bol

schvéleny MINISTERSTVOM DOPR}E,_] PoST
A TELEKE¥IUNIKACII SLOVENSKEJ REPUBLIKY.
Drzitel osvedé&enia: GALIA SLOVAKIA s.r.o.
032 13 Vlachy 142 ICO: 36406023
Datum vyroby: predaja:

27.2.2013

Uchytenie S méze byt v dvoch zakladnych prevedeniach:
uchytenie medzi drziaky $1 a prirubové S2.

MONTAZ SPOJOVACEJ GULE — UCHYTENIE S1:

1. Vlozte driek spojovacej gule medzi drziaky.

2. Zboku do otvorov zasurite 2 (3) skrutky M12.

3. Na zavity skrutiek naviecte pruzné podlozky a
nakratte matice. U spojovacich zariadeni s odoberatel-
nym drziakom elektrozasuvky sa tento upina jednou
zo skrutiek upevnujucich spojovaciu gufu.

Ak je drziak elektrozasuvky privareny na drZiaku gule,
matice budu umiestnené na strane elektrozasuvky.

4. Skrutkové spoje dotiahnite momentom 79 Nm.
Demontaz gule je opaénym postupom montaze.
MONTAZ SPOJOVACEJ GULE — UCHYTENIE S2:

1. PriloZte spojovaciu gufu prirubou k drziaku.

V prevedeni s odoberatelnym drZiakom elektrozasuvky
sa tento upina medzi prirubu spojovacej gule a drziak.

2. Do otvorav.yloZte 2 (4) skrutky M16 (M12) s podloz-
kami. Skrutkoyeé spoje dotiahnite momentom -

195 Nm - M16 (79 Nm - M12). ’
Demontaz gule je opaénym postupom montaze. -
PREVA AUDRZBA
Spojenie Sthnie je citlivé na nedistoty. U prevedenia S2
je potrebné priruby spojovace] gule a drziaka udrziavat
Cisté, privarené matice na drziaku mastné. Skrutkové
spoje musia byt spravne utiahnute.
Gulu treba udrziavat €isti a mastnud. Priemer gule pri
opotrebeni nesmie byt mensi ako 49,0 mm a medzi
spojovacou gulou a privesovym kibom nesmie byt vola.
Namontovana spojovacia gula nesmie zatiefiovat’
viditelnost’ zadnej registracnej tabufky!
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uréené pre vozidlo:

" Mechanické spajacie zari
vozidld uvedenej znadky a
Pri jeho pouZiti sa nesmie pr

Vypoéet hodnoty D podfa s

ie je uréené pre tazné
registrované v SR.

it hodnota D.

ice EP 94/20 ES:

D[kN] = (T x C) /(T + C) x0,00981
TIkg] = najv&csia pripustna celkova hmeinost tazného vozidla
CIkg] = najvaésia pripustna hmotnost gripojného vozidia

Dalej nesmie byt prekrogena cekova hmotnost
pripojného vozidla uvedena v esvedéeni o evidencii, alebo
priru¢ke vozidla.

Ak tento Udaj v osved&eni o evidencii nie je, vozidlo
nie je uréené pre tahanie pripojného vozidla.

Na takéto vozidlo spajacie zariadenie nemontovat!

Skutoéna celkova hmotnost pripeiného vozidla je zavisla
od jednotlivych modelov vozidiel.

Montaz e vykonat' len vyrobca aleb{ odborni
pracovnici zaSkoleni wyrobcom tychto typov
meéchanickych spojovacich zariadeni }
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‘Montazne pracovisko

Meno a podpis
zaskoleného pracovnika
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Uchytenie S

oXol o

F}’ﬁis konstrukcie Spojovaci material

1 spojovacia gula......... 1 ks skrutka M12x100................... 2 ks
B AL, 1 ks skrutka M12x100 (pSévodné).. 4 ks
3 drzial el. zasuvky ....... 1 ks skrutkaM12x70................... 2 ks

maticaM12........ 4 ks

podlozka pruzna 12.2..
podlozka plocha 13
podloZka plocha P45
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Uchytenie B

Uchytenie D

MCNTAZ TAZNEHO ZARIADENIA NA YOZIDLO:

1.Demontujte rezervné koleso. Uvornite 4 skrutky drziakov naraznika
na pozdiznych nosnikoch.

2 .Prilozte tazné zariadenie k nosnikom vozidla spolu s vieénym okom,
vloZte upeviiovacie skrutky do otvorov podfa obrazka.

Podlozka A sluzi na vymedzenie. Skrutkové spoje utiahnite krutiacim
momentom podfa tabufky.

3.Skontrolujte dotiahnutie skrutiek spojovacej gule (drziaka spojovacej
gule) momentom 85 Nm.

4.Upevnite zasuvku na drziak. Uvolnite zadné svetla. Zvazok vodicov
rozdelte na fav( a pravu stranu, pretiahnite ich dovnutra vozidla cez
$trbiny medzi plechmi pod zadnymi svetlami a pri svetlach ich zapojte
podra navodu.

5.Skontrolujte spravnost pripojenia elektroinstalacie.

6.Namontujte spat' rezervné koleso.
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ADY PRI MOKTAZI .
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namontovat' na vozidlo, ktorého
ené, alebo znehodnotené

1. Tazné zariadenie nie je mozn
kotevné miesta su mechanicky 0

koréziou. |

2. Vmiestach stykovych ploch je potrebné odstranit pruznii ochranu
karosérie.
3. Na upevnenie taZného zariadenia a spojovacej gule je nutné pouzit
spojovaci materidl , ktory je sucastou dodavky tazného zariadenia.
V zaujme vysokej Zivotnosti a bezpeénmosti skrutkovych spojov je
‘potrebné dotiahnut' ich momentovym kfi¢om podra tabufky krutiacich
- momentov.

4. Pri montdZi tazného zariadenia nz duté nosniky vozidla je
|nevyhnutné pouzitie distanénych rarok, kioré zabrania zdeformovaniu

‘nosnika a umoznia dosiahnut potrebni dotahovaciu hodnotu
| skrutkového spoja.

15. VSetky kotevné miesta vyplyvajlce z kenstrukcie tazného zariadenia
' musia byt vyuzité.

6. Pri viiani do karosérie vzdy dbjde k poruseniu antikoréznej vrstvy.
{ Treba ju opravit vhodnou naterovou hmotou.
7. Na faznom zariadeni nie je mozné ni€ upravovat' ani menit.
8. Pred ukongenim montéZe je nutné prekontrolovat véetky spoje —
' dotizhnutie predpisanym momentom a istenie.
+9. Zapojit elektroinstalaciu podra platnych noriem a poziadaviek vyrobcu
vozidia. U vozidiel vybawkenych kontrolou svetiel CHECK - COINTROL alebo
| DATOVOU ZBERNIC ie je mozné pouzit univerzalnu elektroinstalaciu.
(Na existenciu Chack-Control na vozidle nas upozorni signalizacia na
pristrojovej prii Startovani motora alebo po zapnuti smerové:ho svetla
‘a naslednom odpojen\i konektora).

{PREVADZKA A UDRZBA.

fﬁ‘; Prva kontrola uchytenia tazného zariadenia po 300 km jazdy s

p m, opakovat po kazdych 3000 km jazdy s privesom.

Je potrebné zamedzit' nedotiahnutiu alebo prepétiu spojov.

Tabulka krtiacich momentov skrutkovych spojov: M6 — 10Nm, M8 - 25N, M10-55Nm, M12-85Nm, M14-135Nm, M16-200Nm
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